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D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

60 34/41 20 6,5x3,5 3+3 B1
Harnnett

Cehisa, Robland
A809.060.034.20 A809.060.134.20

34/44 20 6x3 2+2 B1 Cehisa A809.060.234.20 A809.060.334.20

48/41 20 6x3 3+3 B3 Harnnett A809.060.048.20 A809.060.148.20

49/63,5 25 8x3 2+2 B5 Felder, Casadei A809.060.049.25 A809.060.149.25

52/28 16 3+3 A2 Bi-Matic A809.060.054.16 A809.060.054.16

52/62 25 8x3 2+2 B5 Casadei E450PM A809.060.052.25 A809.060.152.25

54/48 16 2+2 B2 Bi-Matic A809.060.254.16 A809.060.354.16

64/55,5 25 8x3 2+2 B2 Fravol A809.060.364.25 A809.060.264.25

64/62 25 8x3 2+2 B2 Felder, Casadei A809.060.064.25 A809.060.164.25

70 34/31,5 30 8x3 2+2 B2 HolzHer A809.070.234.30 A809.070.334.30

34/41 30 8x3 2+2 B4 HolzHer A809.070.034.30 A809.070.134.30

43/61 25 8x3 2+2 B4 Hebrock A809.070.043.25 A809.070.143.25

50/30 20 6x3 2+2 B2 Hasmak A809.070.050.20 A809.070.150.20

54/31 30 8x3 2+2 B2 HolzHer A809.070.054.30 A809.070.154.30

54/41 30 8x3 2+2 B2 HolzHer A809.070.254.30 A809.070.354.30

64/41,5 30 8x3 2+2 B2 HolzHer A809.070.064.30 A809.070.164.30

66/64 25 8x3 2+2 B4 Hebrock A809.070.066.25 A809.070.166.25

80 45/53 30 8x3 3+3 A2 Biesse A809.080.245.30 A809.080.245.30

45/67 30 8x3 3+3 B4 SCM A809.080.145.30 A809.080.145.30

48/25 20 6,5x3,5 2+2 B2
Biesse, Griggio, 

INMES
A809.080.048.20 A809.080.148.20

48/61 25 8x3 2+2 B4 Felder A809.080.448.25 A809.080.548.25

55/25 20 5x2,5 3+3 B2 Biesse A809.080.055.20 A809.080.155.20

56/58 30 8x3 2+2 B1 SCM A809.080.056.30 A809.080.156.30

58/55 30 8x3 2+2 B2 Biesse Akron A809.080.058.30 A809.080.158.30

65/25 20 6,5x3,5 2+2 B2 Griggio A809.080.365.20 A809.080.465.20

65/53 30 8x3 3+3 A2 Biesse A809.080.265.30 A809.080.265.30

65/67 30 8x3 3+3 B1 SCM-Stefani A809.080.065.30 A809.080.165.30

85 45/47 30 8x3 3+3 B1 Ott A809.085.045.30 A809.085.145.30

60/50 30 8x3 3+3 B3 Ott A809.085.060.30 A809.085.160.30

90 35/37 20 3+3 B1 Comeva A809.090.035.20 A809.090.135.20

55/47 20 3+3 B3 Comeva A809.090.055.20 A809.090.155.20

100 34/15 20 6x3 2+2 B2 Cehisa A809.100.234.20 A809.100.334.20

34/36 30 8x3 3+3 B1 IMA, Brandt A809.100.034.30 A809.100.134.30

45/40,6 25 8x3 2+2 B3 Brandt A809.100.245.25 A809.100.345.25

45/40,6 30 8x3 3+3 B3 IMA, Brandt, Stefani A809.100.043.30 A809.100.143.30

45/61 30 8x3 2+2 B5 Hebrock A809.100.045.30 A809.100.145.30

48/25 30 8x3 2+2 B2 HolzHer A809.100.048.30 A809.100.148.30

48/40,6 25 8x3 2+2 B2 Homag A809.100.448.25 A809.100.548.25

50/25 20 6x3 2+2 B2 Cehisa A809.100.050.20 A809.100.150.20

51/60 30 8x4 3+3 B3 SCM A809.100.051.30 A809.100.151.30

63/25 30 8x3 3+3 B2
HolzHer-Aut, 

SCM T400
A809.100.063.30 A809.100.163.30

63/25 30 8x3 3+3 B2 HolzHer-Man A809.100.263.30 A809.100.363.30

64/40,6 30 8x3 3+3 B3 Brandt A809.100.264.30 A809.100.364.30

64/41,5 30 8x3 3+3 B2 HolzHer A809.100.463.30 A809.100.563.30

MEC

DP=3 mm

A809

Continued next page - Suite page suivante

Machine
Machine

Jointing diamond cutter
Fraise à calibrer en diamant polycristallin

Application: Jointing cutterblock for coated, 
veneered and uncoated wood base materials 
such as chipboard, plywood and MDF, with and 
against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, etc.
Technical information: Steel body, brazed poly-
crystalline diamond teeth’s (DP). With alternated 
shear angle and efficient chip clearance for better 
finishing quality on both board edges. Body 
design and cutters arrangement suitable for the 
various edge banding equipment’s.

Application: Fraise à calibrer pour dérivés du 
bois avec ou sans revêtements: agglomérés, 
contreplaqués et MDF, fraisage en avalant ou en 
opposition (Intervention à deux temps).
Machine: Pour plaqueuse de chants, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en acier et 
tranchants en diamant polycristallin (DP). Avec 
angle d’axe alterné pour une optimisation du drai-
nage des copeaux, ce qui garantit une excellente 
finition sur les surfaces du panneau. Forme du 
corps et disposition de la denture propre pour 
les plusieurs plaqueuses de chants.

Cutters arrangement
Emplacement des dents

Body design
Forme du corps
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D B d DKN Z Ref.

100 34/36 50 3+3 B1 A809.100.134.50

125 34/34 50 3+3 B1 A809.125.134.50

45/42 50 3+3 B1 A809.125.143.50

D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

65/75 30 8x6 3+3 A1 Biesse A809.100.165.30 A809.100.165.30

125 34/34 30 8x3 3+3 B1 IMA A809.125.034.30 A809.125.134.30

34/36 30 8x3 3+3 A1 Homag A809.125.234.30 A809.125.234.30

42/44 30 8x3 3+3 A1 Biesse A809.125.142.30 A809.125.142.30

43/40 30 8x3 3+3 A2 Homag A809.125.243.30 A809.125.243.30

43/42 30 8x3 3+3 B2 IMA A809.125.043.30 A809.125.143.30

63/40 30 8x3 3+3 A2 Homag A809.125.263.30 A809.125.263.30

63/42 30 8x3 3+3 B3 IMA A809.125.063.30 A809.125.163.30

63/47 30 8x3 3+3 A2 Biesse A809.125.363.30 A809.125.363.30

63/57 30 8x3 3+3 B4 IMA, Advantage A809.125.663.30 A809.125.563.30

150 43/40 30 8x3 4+4 A2 Homag A809.150.143.30 A809.150.143.30

63/40 30 8x3 4+4 B2 Homag A809.150.063.30 A809.150.163.30

180 43/58,5 35 10x3,3 4+4 B1 Homag A809.180.043.35 A809.180.143.35

43/58,5 40 10x5 4+4 B1 Egurko, Stefani A809.180.043.40 A809.180.143.40

63/58,5 35 10x3,3 4+4 B1 Homag A809.180.063.35 A809.180.163.35

A809

D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

80 49/53 30 8x3 3+3 A1 Biesse A845.080.249.30 A845.080.249.30

65/53 30 8x3 3+3 A2 Biesse A845.080.265.30 A845.080.265.30

150 34/39 30 8x3 6+6 A1 Homag A845.150.134.30 A845.150.134.30

180 43/48 35 10x3,5 5+5 B1 Homag A845.180.043.35 A845.180.143.35

MEC

DP=3 mm

A845

Machine
Machine

For single spindle moulder - Pour utilisation dans toupies

Jointing diamond cutter
Fraise à calibrer en diamant polycristallin

Machine
Machine

Cutters arrangement
Emplacement des dents

Body design
Forme du corps

Jointing diamond cutter with angle of 45º
Fraise à calibrer en diamant polycristallin avec angle de 45º

Application: Jointing cutterblock for coated, 
veneered and uncoated wood base materials 
such as chipboard, plywood and MDF, with and 
against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, etc.
Technical information: Steel body, brazed poly-
crystalline diamond teeth’s (DP). With alternated 
shear angle of 45º and efficient chip clearance for 
better finishing quality on both board edges. Body 
design and cutters arrangement suitable for the 
various edge banding equipment’s.

Application: Fraise à calibrer pour dérivés du 
bois avec ou sans revêtements: agglomérés, 
contreplaqués et MDF, fraisage en avalant ou en 
opposition (Intervention à deux temps).
Machine: Pour plaqueuse de chants, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en acier et 
tranchants en diamant polycristallin (DP). Avec 
angle d’axe alterné de 45º pour une optimisation 
du drainage des copeaux, ce qui garantit une 
excellente finition sur les surfaces du panneau. 
Forme du corps et disposition de la denture propre 
pour les plusieurs plaqueuses de chants

Under request - Sur demande
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MEC D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

100 25/26 30 8x3 3+3 A1 Homag A827.100.125.30 A827.100.125.30

35/36 30 8x3 3+3 A1 Homag A827.100.135.30 A827.100.135.30

48/40 30 8x3 3+3 A2 Homag A827.100.148.30 A827.100.148.30

125 35/36 30 8x3 3+3 A1 Homag A827.125.135.30 A827.125.135.30

48/40 30 8x3 3+3 A2 Homag A827.125.148.30 A827.125.148.30

63/40 30 8x3 3+3 A2 Homag A827.125.163.30 A827.125.163.30

D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

125 63/79 30 4+4 IMA A827.125.863.30 A827.125.963.30

DP=5 mm

SUAVE

D

b

d

A827
UAVE

Machine
Machine

Machine
Machine

With hydro sleeve - Avec manchon de serrage hydraulique

Jointing diamond cutter
Fraise à calibrer en diamant polycristallin

Application: Jointing cutterblock for coated, 
veneered and uncoated wood base materials 
such as chipboard, plywood and MDF, with and 
against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, etc.
Technical information: Steel body, brazed poly-
crystalline diamond cutting edge (DP). With high 
alternated shear angle and efficient chip clear-
ance for excellent finishing quality on both board 
edges.

Application: Fraise à calibrer pour dérivés du 
bois avec ou sans revêtements: agglomérés, 
contreplaqués et MDF, fraisage en avalant ou en 
opposition (Intervention à deux temps).
Machine: Pour plaqueuse de chants, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en acier et 
tranchants en diamant polycristallin (DP). Avec 
angle d’axe alterné pour une optimisation du drai-
nage des copeaux, ce qui garantit une excellente 
finition sur les surfaces du panneau en dépit des 
grandes vitesses d’avance. 

Under request - Sur demande

Cutters arrangement
Emplacement des dents

Body design
Forme du corps
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MEC D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

60 34/44 20 6x3 2+2/6 B1 Cehisa A832.060.032.20 A832.060.132.20

55/66 20 6x3 2+2/10 B1 Cehisa A832.060.055.20 A832.060.155.20

70 43/61 25 8x3 2+2/8 B4 Hebrock A832.070.043.25 A832.070.143.25

54/41 30 8x3 2+2/10 B2 HolzHer A832.070.254.30 A832.070.354.30

63/81 25 8x3 2+2/12 B5 Hebrock A832.070.063.25 A832.070.163.25

80 45/53 30 8x3 2+2/8 A2 Biesse A832.080.145.30 A832.080.145.30

48/25 20 6x3,5 2+2/10 B2 Biesse, Griggio A832.080.048.20 A832.080.148.20

65/53 30 8x3 3+3/18 A2 Biesse A832.080.265.30 A832.080.265.30

65/67 30 8x3 3+3/18 B1 SCM-Stefani A832.080.065.30 A832.080.165.30

85 48/49 30 8x3 3+3/15 B3 OTT A832.085.048.30 A832.085.148.30

65/45 30 8x3 3+3/18 B2 OTT A832.085.065.30 A832.085.165.30

100 45/40,6 30 8x3 3+3/12 B3 IMA/Brandt A832.100.043.30 A832.100.143.30

48/25 30 8x3 2+2/10 B2 HolzHer A832.100.048.30 A832.100.148.30

48/40,6 30 8x3 2+2/10 B3 Homag A832.100.248.30 A832.100.348.30

48/60 30 8x3 2+2/10 B3 Stefani A832.100.448.30 A832.100.548.30

54/25 30 8x3 2+2/10 B2 HolzHer A832.100.054.30 A832.100.154.30

54/60 30 8x3 3+3/15 B3 SCM-Stefani A832.100.254.30 A832.100.354.30

55/60 30 8x3 2+2/10 B3 SCM-Olimpic A832.100.055.30 A832.100.155.30

64/40,6 30 8x3 3+3/18 B3 Brandt A832.100.264.30 A832.100.364.30

65/75 30 8x3 3+3/18 A1 Biesse A832.100.165.30 A832.100.165.30

66/60 30 8x3 2+2/12 B3 SCM-Olimpic A832.100.066.30 A832.100.166.30

125 43/40 30 8x3 3+3/12 A2 Homag A832.125.243.30 A832.125.243.30

43/42 30 8x3 3+3/12 B2 IMA A832.125.043.30 A832.125.143.30

43/57 30 8x3 3+3/12 B4
IMA

Advantage
A832.125.443.30 A832.125.343.30

63/40 30 8x3 3+3/18 A2 Homag A832.125.263.30 A832.125.263.30

63/42 30 8x3 3+3/18 B3 IMA A832.125.063.30 A832.125.163.30

65/57 30 8x3 3+3/18 B3
IMA

Advantage
A832.125.465.30 A832.125.365.30

65/57 30 6x3 3+3/18 B4 Homag A832.125.065.30 A832.125.165.30

DP=3 mm

PLUMA

A832

D Z Ref.
60 2+2/6 A832.060.013.06

60 2+2/10 A832.060.013.10

70 2+2/8 A832.070.013.08

70 2+2/10 A832.070.013.10

70 2+2/12 A832.070.013.12

80 2+2/8 A832.080.013.08

80 2+2/10 A832.080.013.10

80 3+3/18 A832.080.013.18

85 3+3/15 A832.085.013.15

Machine
Machine

Continued next page - Suite page suivante

Jointing diamond cutterhead
Porte-outils à calibrer en diamant polycristallin interchangeable

Application: Jointing cutterhead for coated, 
veneered and uncoated wood base materials 
such as chipboard, plywood and MDF, with and 
against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, etc.
Technical information: Light alloy body ensuring 
lower vibration, lower power consumption, lower 
engine wear and noise reduction. Replaceable 
polycrystalline diamond knives (DP) for better 
management and profitability of the tool. With 
alternated shear angle and efficient chip clear-
ance for better finishing quality on both board 
edges. Body design and cutters arrangement suit-
able for the various edge banding equipment’s.

Application: Porte-outils à calibrer pour dérivés 
du bois avec ou sans revêtements: agglomérés, 
contreplaqués et MDF, fraisage en avalant ou en 
opposition (Intervention à deux temps).
Machine: Pour plaqueuse de chants, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en alliage 
léger, ce qui permet une réduction des vibra-
tions, la diminution de la consommation d’énergie, 
l’augmentation de la durée de vie du moteur et 
réduction du bruit. Tranchants en diamant poly-
cristallin (DP) interchangeable pour une plus 
grande rentabilité de l’outil. Avec angle d’axe 
alterné pour une optimisation du drainage des 
copeaux, ce qui garantit une excellente finition 
sur les surfaces du panneau.

Spare parts - Pièces de rechange
Replaceable Knife set - Tranchants interchangeable

Cutters arrangement
Emplacement des dents

Body design
Forme du corps
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MEC D B/b d DKN Z Ref. LH Ref. RH

125 35/36 30 8x3 3+3/18 A2 Homag A833.125.035.30 A833.125.135.30

45/40 30 8x3 3+3/24 A2 Homag A833.125.245.30 A833.125.345.30

45/42 30 8x3 3+3/24 B3 IMA A833.125.445.30 A833.125.545.30

65/47 30 8x3 3+3/36 A2 Biesse A833.125.065.30 A833.125.165.30

65/57 30 8x3 3+3/36 B3 IMA A833.125.265.30 A833.125.365.30

DP=3 mm

D Z Ref.
125 3+3/18 A833.125.013.18

125 3+3/24 A833.125.013.24

125 3+3/36 A833.125.013.36

M5x12.5 705.320.12

T20 706.305

A833

A832
D Z Ref.
85 3+3/18 A832.085.013.18

100 2+2/10 A832.100.013.10

100
2+2/12 
3+3/12

A832.100.013.12

100 3+3/15 A832.100.013.15

100 3+3/18 A832.100.013.18

125 3+3/12 A832.125.013.12

125 3+3/18 A832.125.013.18

M5x12.5 705.320.12

T20 706.305

Machine
Machine

Spare parts - Pièces de rechange
Replaceable Knife set - Tranchants interchangeable

Torx screw - Vis Torx
Torx wrench - Clé Torx

Jointing diamond cutterhead, high shear
Porte-outils à calibrer en diamant polycristallin interchangeable

Application: Jointing cutterhead for coated, 
veneered and uncoated wood base materials 
such as chipboard, plywood and MDF, with and 
against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, etc.
Technical information: Light alloy body ensuring 
lower vibration, lower power consumption, lower 
engine wear and noise reduction. Replaceable 
polycrystalline diamond knives (DP) for better 
management and profitability of the tool. With 
high alternated shear angle and efficient chip 
clearance for better finishing quality on both 
board edges with sensitive coatings. Body design 
and cutters arrangement suitable for the various 
edge banding equipment’s.

Application: Porte-outils à calibrer pour dérivés 
du bois avec ou sans revêtements: agglomérés, 
contreplaqués et MDF, fraisage en avalant ou en 
opposition (Intervention à deux temps).
Machine: Pour plaqueuse de chants, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en alliage 
léger, ce qui permet une réduction des vibrations, 
la diminution de la consommation d’énergie, l’aug-
mentation de la durée de vie du moteur et réduc-
tion du bruit. Tranchants en diamant polycristallin 
(DP) interchangeable pour une plus grande renta-
bilité de l’outil. Avec élevé angle d’axe pour une 
optimisation du drainage des copeaux, ce qui 
garantit une excellente finition sur les surfaces du 
panneau avec des revêtements sensibles. Forme 
du corps et disposition de la denture propre pour 
les plusieurs plaqueuses de chants.

Under request - Sur demande

Cutters arrangement
Emplacement des dents

Body design
Forme du corps

Jointing diamond cutterhead
Porte-outils à calibrer en diamant polycristallin interchangeable

Torx screw - Vis Torx
Torx wrench - Clé Torx

Spare parts - Pièces de rechange
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D B d Z DP n 
max. Ref.

180 18-30 35/40 DKN 4+4 5 30º 9000 A807.180.130

18-30 35/40 DKN 6+6 5 30º 9000 A807.180.230

200 18-30 35/40 DKN 4+4 5 30º 8000 A807.200.130

18-30 35/40 DKN 6+6 5 30º 8000 A807.200.230

D B d Z DP n 
max. Ref.

180 18-34 35/40 DKN 6+6 5 45º 9000 A807.180.234

200 18-34 35/40 DKN 6+6 5 45º 8000 A807.200.234

MEC

D

m
áx

. 2
8

d

D
d

m
áx

. 3
2

A807

D B d Z n 
min.-max. Ref.

100 56 30 DKN 3+3 7800-13300 535.100

125 56 30/40 DKN 3+3 6200-10600 535.102

Dim. Ref.
30x12x1,5 752.102

B= 30 RH 707.133.30

B= 30 LH 707.130.30

M8x16 705.542

SW4 706.104

1,0 717.302

MAN

535

Adjustable cutterblock with fragmented cut - Porte-outils à feuillurer extensible (coupe fragmentée)

Adjustable jointing diamond cutter
Fraise à dresser extensible en diamant polycristallin

Application: Jointing cutterblock for coated, 
veneered and uncoated wood base materials 
such as chipboard, plywood and MDF, with and 
against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, double end tenoners, etc.
Technical information: Steel body, brazed poly-
crystalline diamond teeth’s (DP). With alternated 
shear angle and efficient chip clearance for better 
finishing quality on both board edges. Adjustable 
cutting height with spacers in 0,1 mm increments 
supplied with the tool.

Application: Fraise à calibrer pour dérivés du 
bois avec ou sans revêtements: agglomérés, 
contreplaqués et MDF, fraisage en avalant ou en 
opposition (Intervention à deux temps).
Machine: Pour plaqueuse de chant, tenonneuses 
profileuses doubles, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en acier et 
tranchants en diamant polycristallin (DP). Avec 
angle d’axe alterné pour une optimisation du drai-
nage des copeaux, ce qui garantit une excellente 
finition sur les surfaces du panneau. La hauteur 
de coupe est réglable par l’incrément de bagues 
intercalaires de réglage de 0,1 mm fournis avec 
l’outil.

Spare parts - Pièces de rechange
Knife - Plaquette
Clamping wedge - Cale

Screw - Vis
T Wrench - Clé en T
Adjusting gauge - Calibre de réglage

Jointing cutterhead
Porte-outils à calibrer

Application: Jointing cutterhead for solid wood 
boards, coated, veneered and uncoated wood 
base materials such as chipboard, plywood and 
MDF, with and against the feed ( jump cutting).
Machine: For single and double edge banding 
machines, single spindle moulders, etc.
Technical information: Steel body, two edges 
reversible knives in tungsten carbide (HW). With 
alternated shear angle for better finishing quality 
on both board edges. Body prepared for manual 
feed equipment (MAN).

Application: Porte-outils à calibrer pour bois, 
dérivés du bois avec ou sans revêtements: 
agglomérés, contreplaqués, MDF, etc. Fraisage 
en avalant ou en opposition (Intervention à deux 
temps).
Machine: Pour plaqueuse de chant, tenonneuses 
profileuses doubles, toupie, etc.
Caractéristiques techniques: Corps en acier et 
plaquettes réversibles de deux coupes en carbure 
(HW). Avec angle d’axe alterné ce qui garantit une 
excellente finition sur les surfaces du panneau. 
Le corps est conçu pour avance manuel (MAN).






